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O nama

Tvrtka BIPAS - SISTEM d.o.0. osnovana je u Metkovicu, na samom jugu Hrvatske, 1998. godine.
Znanje steceno u velikim proizvodnim grupacijama, grupa entuzijasta pretocila je u novo poduzece
koje je vrlo brzo steklo reputaciju pouzdanog suradnika.

Zahvaljujuci posjedovanju i konstantnom Sirenju stru¢nog znanja na podrugju proizvodnje brtvenih i
izolacijskih proizvoda, ulaganjem u edukaciju zaposlenika i usvajanju novih tehnologija tvrtka se vrlo
brzo pozicionirala na trZiStu te uspjesno posluje viSe od 20 godina.

Temeljne djelatnosti

M Brtvljenje

Dugogodisnjom suradnjom i stvaranjem partnerskog odnosa sa stalnim klijentima steena su znanja
za rjeSavanje najzahtjevnijih problema brtvljenja.

Mogucnost izrade najsloZenijih oblika brtvila za statitko ili dinamitko okruZenje, prilagodba
pojedinacnim specifitnim slucajevima su nase posebnosti. Na moderan nacin, brzo i precizno
proizvodimo sve vrste prirubnickih brtvila. Posjedujemo znanje i tehnologiju izrade brtvila za armature
cjevovoda, ventila, centrifugalnih i klipnih pumpi.

Konstantnim ulaganjem u suvremene strojeve za pletenje, u stanju smo kreirati termoizolacijske
pletenice za brtvljenje otvora peci, loZiSta i kotlova razlicitih poprecnih presjeka i vrsta opletaja.

B Termoizolacija

Zastita strojnih komponenti ili dijelova industrijskih postrojenja od visokih temperatura ili direktnih
plamenih udara uZa su specijalnost tvrtke BIPAS - SISTEM od njenog zacetka. U nasem asortimanu
nalazi se Citav niz proizvoda od staklenih i keramickih viakana namjenjenih za zastitu i izolaciju do
550 °C odnosno 650 °C.

Uvodenjem u ponudu Silontex proizvoda sacinjenih od specijalnih vlakana kalcijevog silikata, koja
izdrZavaju temperature i do 750 °C, u stanju smo odgovoriti i na najzahtijevnije upite nasih klijenata.
Zahvaljujuéi ulaganju u moderne strojeve nudimo moguénost opletavanja raznih proizvoda Inconel
Zicom kako bi pruZili dodatnu ili potpunu zastitu nasim proizvodima, bilo da je rije¢ o termoizolacijskim
brtvenim pletenicama ili o hidrauli¢kim crijevima.

B Platneni kompenzatori

Iskustvo i znanje nasih strucnjaka koje se stjecalo desetlje¢ima u problematici konstruiranja i
proizvodnje industrijskih kompenzatora jedan je od glavnih razloga zasto nam se klijenti obracaju s
potpunim povjerenjem.

Davanjem savjeta, pruzanjem stru¢ne pomoci pri montaZi i prilagodavanje specifi¢nim situacijama cini

strojarske industrije.

B Klizni leZajevi osovinskih vodova plovila - METAFLON leZajevi

Sirenje proizvodnog asortimana, usvajanje novih znanja kako bismo 3to spremnije docekali
svakodnevne izazove na trziStu dovelo nas je i do proizvodnje kliznih leZajeva osovinskih vodova
plovila. Na trZiStu u Republici Hrvatskoj ti proizvodi bili su nekada poznati pod nazivom METAFLON,
kao proizvodi tvrtke METAFLON d.0.0. iz Ploca. Poduzece BIPAS - SISTEM kao sljedbenica te tvrtke
djeluje na trZistu od 2008. godine.

B Proizvodi od teflona i drugih vrsta tehnicke plastike

Bogate zalihe poluproizvoda od raznih vrsta tehnicke plastike, medu kojima ist¢emo teflon, dala je
nasoj tvrtki potrebnu Sirinu ponude u svijetu brtvljenja i industrije opéenito.

Strojevi za ekstrudiranje, preSanje, obradu odvajanjem cestica, pe¢ za sinteriranje Cini nas potpuno
opremljenima i spremnima za rjeSavanje brojnih zahtjeva u slucaju da se od nas traZi kreiranje
poluproizvoda ili gotovih proizvoda uz predo¢avanje tehnitke dokumentacije.
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Platneni kompenzatori

Opce informacije

Ne tako davno, u elektranama, naftno-pre-
radivackim i petrokemijskim postrojenjima
glavninu kompenzatora Cinili su oni od
metala.

Napretkom tehnologije i dolaskom do
novih spoznaja izumljeni su takozvani
meki kompenzatori ili kako se joS zovu
platneni, s obzirom da su sastavljeni od
vise slojeva raznih platana ¢iji se materijali
razlikuju.

Danas su moderna industrijska postrojenja
gotovo nezamisliva bez ovako dizajniranih
sklopova.

Zahvaljujuéi mogucnosti viSestruke prim-
jene mekih kompenzatora, njihovoj otpor-
nosti na kemikalije i visoke temperature,
cijena rada i odrZavanja raznih industrijskih
postrojenja je znatno sniZena. Fleksibilost
pokreta, upijanje kretniji bilo koje vrste jesu
jedni od glavnih razloga zasto su kompen-
zatori ovog tipa tako brzo prihvaceni su
svijetu industrije.

Upotreba mekih kompenzatora je posvuda.
Neke od glavnih grana industrije koje pred-
njace po eksploataciji su:

e Brodogradnja

e Kemijska industrija

o Termoelektrane

e Plinskoturbinska postrojenja
e Metalurgija

e Spalionice

Gledajuci kompenzator kao cjelinu
moZe ga se podijeliti u tri zasebna
podsklopa, koji se opet sastoje od
drugih manjih podsklopova ili zasebnih
dijelova:

Meki kompenzatori:
* lzolacijski slojevi
¢ |zolacijski jastuci
¢ Brtveni slojevi

¢ QOjacavajudi slojevi
e Zastitni slojevi

¢ Ojacani rubovi

Zastitne komponente kompenzatora:
¢ Unutarnja zastitna cijev

¢ Predizolacija

¢ Vanjska zaStitna ograda

¢ lzlazna mlaznica

Komponente za spajanje:
e Prirubnice s vijcima

e Stezne prirubnice

¢ Trakaste stezaljke

Tvrtka BIPAS - SISTEM specijalizirala se
za izradu mekih kompenzatora, dok za
zasStitne komponente i komponente za
spajanje stoji na raspolaganju u vidu
konzultacija i strucnog savjetovanja.
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Modeli kompenzatora

Temperature koje platneni kompenzatori podnose idu do 700 °C. i viSe.

Tlak kojeg mogu podnijeti krece se i do 500 mbar.

Platneni kompenzatori mogu absorbirati pokret bilo koje vrste, stoga se ne dijele po tom kriteriju kao metalni ili gumeni kompenzatori.
Dijele se po iznosu apsorbcije pokreta i po vrsti i nacinu spajanja sa cjevovodom i ostalim pripadajucim dijelovima.

Model BS 1911 j ﬁ

Popretni presjek u obliku slova U. 5 o — f B

Aksijalni pokret Aa krece se u vrijednostima
0,1 do 0,3 vrijednosti dimenzije A.

Bocni pokret Ab krece se u vrijednostima N
0,05 do 0,2 vrijednosti dimnezije A. - e &

Slika 1. Meki kompenzator poprecnog presjeka u obliku slova U

Visina A ovog tipa kompenzatora obicno se
izraduje u vrijednostima od 150 do 400 mm.

Primjena ovog tipa kompenzatora najceSce
se pronalazi na cjevovodima i kanalima
kruznih ili kvadradnih oblika.

Slika 2. U oblik kvadratni

Slika 3. U oblik kruzni




Platneni kompenzatori

Modeli kompenzatora

Model BS 1919

Meki kompenzator u traci.

Aksijalni pokret Aa krece se u vrijednostima
0,1 do 0,3 vrijednosti dimenzije A.

Bocni pokret Ab krece se u vrijednostima 0,05
do 0,2 vrijednosti dimnezije A.

Visina A ovog tipa kompenzatora obitno se
izraduje u vrijednostima od 100 do 400 mm.

Primjena ovog tipa kompenzatora najcesce se . . )
. . - . . Slika 4. Meki kompenzator u traci
pronalazi na cjevovodima i kanalima kruznih

ili kvadratnih oblika.
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Wy Slika5. Meki kompenzator u traci primjer 1
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Slika 6. Meki kompenzator u traci primjer 2
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Modeli kompenzatora

Model BS 1963

Naborani kompenzator sa vertikalnom
prirubnicom.

Aksijalni pokret Aa krece se u vrijednostima
0,4 do 0,7 vrijednosti dimenzije A.

Bocni pokret Ab krece se u vrijednostima
0,1 do 0,2 vrijednosti dimnezije A.

b |
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Visina A ovog tipa kompenzatora obicno se
izraduje u vrijednostima od 200 do 800 mm.

. . Y Slika 7. Naborani meki kompenzator sa vertikalnom prirubnicom
Primjena ovog tipa kompenzatora najcesce se

pronalazi na cjevovodima i kanalima kruznih
ili kvadradnih oblika iznosa Sirine do 2000
mm. Za vece Sirine postoji mogu¢nost izrade
i ugradnje ali je uvjet da je kompenzator pod

Model BS 1980

Naborani kompenzator sa horizontalnom
prirubnicom.

Aksijalni pokret Aa krece se u vrijednostima ! /
0,4 do 0,7 vrijednosti dimenzije A.

BocCni pokret Ab krece se u vrijednostima
0,1 do 0,2 vrijednosti dimnezije A.

V/isina A ovog tipa kompenzatora obicno se
izraduje u vrijednostima od 200 do 800 mm.

Primjena ovog tipa kompenzatora najcesce
se pronalazi na cjevovodima i kanalima
kruznih ili kvadradnih oblika iznosa Sirine do
2000 mm. Za vece Sirine postoji moguénost
izrade i ugradnje ali je uvjet da je kompenza-
tor pod utjecajem niZeg pritiska.

Slika 8. Naborani meki kompenzator sa horizontalnom prirubnicom




Platneni kompenzatori

Modeli kompenzatora

Model BS 1990

Predizolacija mekog kompenzatora.

Glavna svrha predizolacije je sniZzavanje pre-
visokih temperatura koje brtveni sloj kompen-
zatora ne bi mogao podnijet ili fizicka zaStita
kompenzatora od medija koji prolazi kroz cje-
vovod.

Izraduje se u svim dimenzijama razli€itih po-
precnih presjeka.

Kao materijal predizolacije moze se koristiti
stakleni ili keramicki filc, dok se u iznimnim
situacijama koristi i kamena vuna.

Predizoalcijski materijal se moZe omotati u
stakleno ili keramicko platno razlicitih debljina.
Isto tako kao zaStita moze posluziti i mreza od
Inox Zice.

Slika 10. Kompenzator u traci sa predizolacijom

Slika 9. Primjer kombinacije kompenzatora u traci i predizolacije

Slika 11. Primjeri predizolacija



Materijali

Meki kompenzatori napravljeni su od nekoliko
razlicitih slojeva. Ti slojevi obi¢no nisu poveza-
ni nekim ljepilom ili Sivani. Medutim, u podruc-
ju prirubnice obi¢no se svi slojevi Sivaju tvrdim
koncem radi transporta.

U svakom mekom kompenzatoru, ovisno o
uvjetima rada, mogu se nadi sljedeci slojevi:

o |zolacijski sloj
e |zolacijski filc
e Brtveni sloj

e Potporni sloj
e ZaStitni sloj

Ispred svakog mekog kompenzatore,
ovisno o uvjetima rada, moZe se ugraditi
predizolacija koja se sastoji od sljede¢ih
slojeva:

e Potporni sloj
e |zolacijski sloj
e lzolacijski filc

Zastitni sloj

Brtveni sloj

Izolacijski sloj

Izolacijski filc

Izolacijski sloj

Potporni sloj

Izolacijski filc

Izolacijski sloj

Potporni sloj

Slika 13. Presjek slojeva predizolacije

Izolacijski slojevi i filcevi

Izolacijski slojevi su potrebni ako temperatura medija u cjevovodu prelazi
dozvoljenu temperaturu koju moZe podnositi brtveni sloj unutar mekog
kompenzatora.

Ovisno o uvjetima rada i vrsti medija koji djeluje na sklop kompenzatora
mogu se ugradivati izolacijski soljevi i filcevi raznih vrsta.

Treba naglasti kako izolacijski filcevi, neovisno o vrsti, imaju slabu otpor-
nost, odnosno veliku lomljivost i kako bi se zastitili obi¢no se stavlja ispred
njih izolacijsko platno. Takoder, postoji moguénost da se filc omota u
potpunosti izolacijskim slojem (platnom) radi potpune zastite.
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Materijali - karakteristike

Tablica 1. Otpornost na razlicite medije i temperature

Radni uvijeti Temperaturna Otpornost na kratkotrajni Otpornost Otpornost Otpornost
otpornost temperaturni udar na kiseline na luzine na otapala
Platna i filcevi oC oC
Aramidno platno 180 250 Uvjetno Uvjetno +
Stakleno platno 550 650 + Uvjetno +
Stakeni filc 550 650 + Uvjetno +
Kamena vuna 700 750 Uvjetno Uvjetno +
Keramicko platno 650 750 + Uvjetno +
Keramicki filc 1000 1100 + uvjetno +
Keramicko platno sa Zicom 1000 1100 + uvjetno +

Brtveni slojevi
Brtveni sloj je najvazniji sloj svakog mekog kompenzatora.

Ovisno o iznosu temeperature i vrsti medija koji protice kroz cjevovod koriste se razlicite vrste folija koje mogu biti sacinjene
od sinteticke gume, metala ili plastike.
Prilikom izbora brtvenog sloja treba voditi racuna o sljede¢im stvarima:

 Pritisku - ovisno o smjeru njegovog prirasta postavljaju se potporni slojevi ispred ili iza brtvenog sloja.

» Kondenzatu - njegovo nakupljanje unutar mekog kompenzatora moZe nagrizati sve slojeve $to moZe dovesti do oStecenja
kompenzatora i posljedi¢no do propustanja medija.

* Propusnosti za plin - koju u nekoj mjeri imaju gumene i plasti¢ne folije. Jedino su metalne folije u potpunosti neporopusne

za plin, medutim one imaju druge mane.

U naSoj ponudi imamo sljedece brtvene folije:
Tablica 2. Otpornost brtvenih folija

Radni uvjeti Temperaturna Otpornost na kratkotrajni Otpornost Otpornost Otpornost
otpornost temperaturni udar na kiseline na luZine na otapala
oC oC

Brtvene folije
PTFE 260 280 + + +
Aluminij 500 550 - - +
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Materijali - karakteristike

Potporni slojevi

Potporni slojevi se obi¢no postavljaju iza brtvenog sloja gledano iz smjera prirasta tlaka.
Izbor prikladnog potpornog sloja ovisi o iznosu stalne i kratkotrajne temperaturne otpornosti koju moguci materijal ima.

Tablica 3. Temperaturna otpornost potpornih slojeva

Potporni sloj Temperaturna otpornost [°C] Otpornost na kratkotrajni temperaturni udar [°C]

Aramidno platno 180 250
Stakleno platno 550 650
MreZa od Inox Zice 600 850

Zastitni slojevi

Zastitni sloj Stiti kompenzator od vanjskih atomsferskih utjecaja poput kiSe, sunca, prasine i slitno. Vazno je da zastitni sloj
ima odredenu cvrstocu i zadovoljavajucu otpornost na potencijalne mehanicke utjecaje na podrucje mekog kompenzatora.
U slucaju da zastitni sloj podnosi viSe temperature to je potreba za izolacijom unutar mekog kompenzatora manja, Sto u
konacnici rezultira stvaranju manijih koli¢ina kondezata.

BIPAS - SISTEM prilikom konstriuranja mekih kompenzatora najcesce koristi silikonizirano staklelno platno sljedecih
karakteristika:

Tablica 4. Otpornost silikoniziranog staklenog platna na razlic¢ite medije i temperature

Vrsta platna Temperaturna otpor- Otpornost na kratkotrajni Otpornost Otpornost Otpornost
nost [°C] temperaturni udar [0C] na kiseline na luzine na otapala
Silikonizirano
stakleno platno 220 230 - - Uvjetno
Snizava nje temeprature Atmosferska temperatura 30° C

Prilikom konstruiranja mekog kompenzatora po-

trebno je poznavati tri klju¢na podatka, a to su 920° C —o
maksimalna temperatura medija koji protiCe kroz  5g00 c —e
cjevovod i temperatura koju moZe drZati brtveni i 550°C —
vanjski zastitni sloj.

o Silikonsko platno
« PTFE folija
o Stakleno platno

550°C —e — Stakleni filc
Temperaturne otpornosti brtvenog sloja i vanjsk-
og zasStitnog sloja predstavljaju kriticne totke u 550oc_,:
fazi konstruiranja kompenzatora. Drugim rijeima,
koriStenjem drugih slojeva prikladnih debljina po-
trebno je postepeno sniZavati temperaturu un-
utar kompenzatora kako njen iznos ne bi prelazio

kriticne iznose brtvenog i vanjskog zastitnog sloja. Slika 14. Graf sniZzavanja temperature

o Stakleno platno

Temperatura medija 380° C




Platneni kompenzatori

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Upute za montazu

Spoj svih spojeva

Kondenzat

\NNNNNNNNS

Slika 15. Montaza s obzirom na kondenzat

1. Provjerite koja je unutranja, a koja vanjska
strana kompenzatora.

2. Sve potencijalno oStre rubove kanala ili cjevovoda
obradite kako ne bi doSlo do oStecenja prilikom
montaZze.

3. Mjesto spoja svih slojeva kompenzatora pred- Pocetak montaze
stavlja najslabiju tocku sklopa. Postavite kompen-
zator tako da spoj slojeva dode u tocku najmanjih
temperaturnih i mehanickih naprezanja.

Slika 16. Pocetak montaze
4. U horizontalnim cjevovodima spoj slojeva treba

biti okrenut prema gore radi nakupljanja kondeza-
ta.

5. Montaza pocinje od sredine kompenzatora, odnos-
no od suprotne strane spoja svih slojeva prema
otvorenim krajevima (slika 17).

6. Redoslijed stezanja vijaka trebao bi pratiti
sliku 18.

Slika 17. Redoslijed stezanja vijaka
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TrziSta na kojima djelujemo

Od svoga osnutka tvrtka BIPAS -
SISTEM, uzevsi u obzir sve mjerljive
poslovne parametre, najveci trag
ostavlja na podrucju Republike Hr-
vatske. Budu¢i da su se sve zemlje
u okruzenju u zadnjih 20 godina in-
dustrijski razvijale, javila se potreba
za pronalazenjem poslovnih partnera
izvan matine drzave. Godine 2005.
u Sarajevu se osniva partnerska tvrt-
ka BIPAS - SISTEM, koja za cilj ima
pokrivanje trziSta susjedne zemlje
Bosne i Hercegovine, dok se u 2022.
godini osniva predstavniStvo u gradu
Zagrebu sa jasnom namijerom Sirenja
poslovanja na sjeverozapadnom dijelu
Hrvatske. Stjecanjem novih zadovol-
jnih klijenata i sa apsolutnim povjeren-
jem u kvalitetu i pouzdanost naSih
proizvoda Zelja nam je u budu¢nosti
iskoraCiti na zapadnoeuropska trziSta
i $to vjernije predstavljati naSu zemlju
u ovom podrucju industrije.

" KONCAR
ISkra shlpyard Kongar - Aparati i postrojenja d.d.

¥ e=

BRODOSPULIT un.anm-u

Nasi stalni klijenti

S ponosom mozemo reci kako suraduje-
mo sa svim vecim hrvatskim brodogra-
diliStima i remontim brodogradilistima
posliednja dva desetlje¢a. Godine iza
nas bile su izazovne za sve, medutim
svaki medusobni projekt bio bi izvrSen
uspjeSno na obostrano zadovoljstvo.
Brodosplit, Uljanik te 3. Maj redovito
koriste naSe proizvode i usluge. Re-
montna brodogradiliSta Viktor Lenac
iz Rijeke ili Iskra Shipyard iz Sibenika
su tvrtke sa kojima smo razvili dugo-
godisSnji partnerski odnos. Za sve njih
predstavljamo pouzdanog dobavljaca i
proizvodaca njima kljucnih dijelova ili
komponetni. U pojedinim situacijama
naSa mogucnost hitne proizvodnje i
brze isporuke za plovila koja su u fazi
remonta upisalo nas je na listu nezao-
bilaznih suradnika spomenutih tvrtki.
Suradujemo sa tvrtkama koje za hr-
vatsko druStvo predstavljaju i vise
od same industrije. Hrvatski brendovi

Vi AT
Brodogradlllste d.d.

()Bipas
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poput KONCARA, Francka, Saponije
Osijek su tvrtke u kojima rade sada ve¢
i viSe generacija istih obitelji, a nama
je izuzetno zadovoljstvo biti makar
mali dio te price.

Splitska cementara Cemex, jedno od
najvecih indrustrijskih postrojenja u
Dalmaciji na$ je stalni kupac. Od tvor-
nice kotlova i peCi za grijanje poput
Centrometala iz Macineca na sjeveru
Hrvatske ili tvornice Thermoflux iz
susjedne BiH imamo stalne narudZbe.
Takoder, kao pouzdan partner pre-
poznati smo i od tvornice gradevinsk-
og materijala KNAUF iz Novog Marofa,
kao i kod tvornice papira Natron Hayat
iz Maglaja u BiH. Niz suradnika je ne-
pregledan, ali je sigurno da e se nas-
taviti Siriti!

BRODOGRADILISTE

= VIKTOR LENAC

Frinct IS

SAPONIA

AT t\HoIcim ENEXE ) CALUCEM

y
FA\N

LUKAVAC

CEMENT

P

PETROKEMIJA

KUTINA

Combsrmatnt knauf

NN ssL

SISECAM SODA LUKAVAC d.o.o.

A

ArcelorMittal
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Certifikati i priznanja

Tvrtka BIPAS - SISTEM je na osnovi prosudbe nadleznih tijela
zadovoljila normu ISO 9001:2015 te kao takva ima sve po-
trebne osnove za proizvodnju i prodaju brtveno izolacijskih
materijala. Takoder, Hrvatski registar brodova potvrdio nas je
kao proizvodaca komponenti koje se ugraduju na brodove i na
postrojenja pod njihovim nadzorom. Ovi certifikati, osim $to
nam daju zakonske okvire i dozvole za rad, daju nam i odgov-
ornost da sve Sto proizvodimo i radimo, bude na takvoj razini
da nicija sigurnost nije ugroZena.

Proizvoditi komponente za termoelektrane, toplane, petroke-
mijska postrojenja, razna brodogradiliSta i remontna brodo-
gradiliSta u Metkovicu, na jugu Hrvatske, daleko od svih in-
dustrijskih zbivanja, potrebno je imati znanje, sposobnost i u
konacnici hrabrost.

drucju koji je u industrijskom smislu orijentiran na potpuno
druge grane, istice nas kao drugacije od ostalih.

Biti prepoznat od ostalih ljudi, poduzetnika i na kraju instituci-
ja €ini nas sretnima. Tjera nas da i dalje radimo ono u ¢emu u
smo najbolji, a to je svijet brtveno - izolacijskih proizvoda i
materijala.
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@ Bipas

SjediSte uprave:

BIPAS - SISTEM d.o.0.

Petra KreSimira IV. 275/6

20 350 Metkovic¢

Dubrovacko - neretvanska Zupanija
Republika Hrvatska

Kontakt telefon: +385 91 20 60 923
Email adresa: info@bipas.hr

Radno vrijeme: 08:00 - 16:00

PredstavniStvo u Zagrebu:

BIPAS - SISTEM d.o.o.
Horvacanska cesta 53

10 000 Zagreb

Republika Hrvatska

Kontakt telefon: +385 98 495 132
Email adresa: info@bipas.hr

Radno vrijeme: 08:00 - 16:00

Partnerska tvrtka u BiH:

& bipas

BIPAS - SISTEM d.o.o.

Fra Andela Zvizdovi¢a 1

71 000 Sarajevo

Bosna i Hercegovina

Kontakt telefon: +387 33 213 149
Email adresa: info@bipas-sistem.com
Radno vrijeme: 08:00 - 16:00




